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Многозарядный «Бердан»
Первые предложения по созданию 
многозарядной винтовки на базе 
тогда еще новейшей «Бердан № 2» 
внес известный фабрикант Но-
бель — в начале 1870-гг. он пред-
ложил аналог трубчатого магазина. 
К сожалению, эта идея развития не 
получила.

В конце 1870-х стало понятно, 
что однозарядная винтовка в ско-
ром будущем перестанет соответ-
ствовать реалиям времени. Вопрос 
о необходимости принятия на во-
оружение армии магазинных ру-
жей был впервые поднят Отде-
лом по оружейной части Артил-
лерийского комитета в мае 1878 г. 
Рассмотрев имеющиеся сведения 
о «повторительном» оружии, от-
дел постановил приобрести для ис-
пытаний ряд современных образ-
цов: системы Винчестера, Ветерли, 
Гочкиса, Стетсона, Вард-Бертона, 
Маузера-Кропачека, Гра-Галуб, 
Фрувирта, Спенсора, Эвона. Испы-
тания показали, что удовлетворяю-
щего всем требованиям магазинно-
го ружья не существует. Было ре-
шено начать эксперименты с уско-
рителями стрельбы, которыми в 
то время назывались устройства, 
повышающие скорость заряжа-
ния однозарядной винтовки за счет 
действий человека. То есть стрелок 
доставал из ускорителя патрон и 
вкладывал его в коробку винтовки. 
Позже ускорителями стали назы-
вать устройства, которые мы сейчас 

именуем магазинами, где подача патронов осу-
ществляется автоматически, как правило, под 
действием пружин. 

Ускорители
Самым известным был ускоритель системы 
Крнка, испытывавшийся в гвардейских пехот-
ных полках. Ускорение получалась за счет руч-
ной подачи патронов не из подсумков, а из 
устройства, закрепленного на винтовке. Ускори-
тель состоял из стальной пластины Т-образной 
формы, изогнутой так, что с одной стороны об-
разовывалась скоба абв, а с другой — захваты г 
и д, между которыми вдвигалась картонная пач-
ка с патронами, вставленными пулями вниз 
(см. рис. ниже). Для стрельбы ускоритель наде-
вался на ложу ружья скобою абв, при этом пач-
ка с патронами находилась сбоку ружья не-
сколько впереди окна ствольной коробки. 

 Из других систем ускорителей интересна 
система подпоручика 44-го Камчатского пол-
ка Витца. Она представляла собой коробку под-
ковообразной формы, которая привинчивалась 
под ствольной коробкой внизу ложи и обхваты-

вала ее снизу по кругу; внутри ко-
робки помещался подающий меха-
низм, который приводился в дей-
ствие нажатием большого пальца 
правой руки. 

Во всех подобных приспособле-
ниях ускорение получалось незна-
чительным, и они не были приня-
ты на вооружение.

В 1880-1881 гг. испытывался бо-
ковой ускоритель оружейного ма-
стера Малкова. Этот так называ-
емый образец лейб-гвардии Мо-
сковского полка представлял собой 
приспособление, в которое встав-
лялись картонные пачки двух ти-
пов (на 5 и 11 патронов). Для кре-
пления этих устройств требовалось 
в ствольной коробке проделать два 
отверстия заглушенных винтами, 
врезать в ложу специальное гнездо, 
модифицировать затвор (менялось 
положение рукояти). Слабой ча-
стью конструкции были картонные 

5/09   |      |  67

Еще не затихли сра-
жения на Балка-
нах, а в Артиллерий-
ском комитете уже 
задумались о по-
вышении скорости 
стрельбы. Начались 
работы по модер-
низации винтовки 
в многозарядную. 
Нельзя забывать 
и первые отече-
ственные «пулеме-
ты» — картечницы 
под тот же «берда-
новский» 
патрон… Ускорители системы Крнка
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товича был признан Комиссией 
удовлетворительным.

б) Корнета Лутковского, 
6-зарядный сменный магазин 
(боковой, четыре образца), 1884-
1885 гг. Работа над магазином 
велась в инструментальном от-
деле Петербургского патронно-
го завода. После предваритель-
ных испытаний Оружейный от-
дел поручил Сестрорецкому 
оружейному заводу изготовить 
50 экземпляров винтовок с пя-
тью «пачками ускорите-
лей» к каждой для дальнейших 
испытаний в войсках и Комис-
сии. После испытаний систе-
ма признана неудовлетвори-
тельной.

в) Классного оружейного мастера 
Сестрорецкого оружейного заво-
да Сергеева, 1886 г. 6-зарядный 
боковой магазин устроен подоб-
но системе Лутковского, состоит 
из изогнутого короба, укреплен-
ной с правой стороны стволь-
ной коробки, патроны подаются 
в ее окно специальной ложкой; 
наполнение магазина произво-
дится через окно в магазинной 
коробке, закрываемое дверцей. 
Эта дверца, принцип сжимания 
пружины магазина, расположе-
ние рукояти затвора, а также 
устройство некоторых деталей 
отлично от системы Лутковско-
го. Попытка стрельбы осален-
ными патронами из винтовки 
Сергеева оказалась неудачной, 
на повторном испытании мага-
зин не подавал исправно патро-
ны; при стрельбе неосаленными 
патронами они также правильно 
не подавались, рукоятка затвора 
закрывала прицельную прорезь. 

пачки, которые очень быстро изминались до не-
пригодного состояния даже при их простой пе-
реноске. Впоследствии Малков выработал ряд 
других способов переделки винтовки в магазин-
ную, но и они не получили дорогу в жизнь.  

Новая Комиссия
Интенсивная разработка именно магазинных 
винтовок, переделываемых из 4.2-линейных, на-
чалась лишь с мая 1883 г. Была образована Осо-
бая комиссия по испытанию магазинных ружей 
под председательством постоянного члена Ору-
жейного отдела Н. Г. Чагина. Она классифици-
ровала переделочные «бердановские» винтов-
ки по типу магазинов. Тогда магазины именова-
лись внутренними, если они находились «вну-
три» винтовки, или же приставными, если кре-
пились снаружи. В свою очередь, приставные 
магазины делили на постоянно-приставные, 
находящиеся постоянно на винтовке, и на 
временно-приставные, или ускорители (магази-
ны этого типа, по сути, являлись дальнейшим 
развитием идеи «ручных ускорителей» и стали 
прообразом современных сменных магазинов), 
носимые отдельно от винтовки. Рассматрива-
лись внутренние магазины в переделочных вин-
товках различных типов: подствольные, сере-
динные, прикладные; причем прикладные мага-
зины использовались как реечно-прикладные, 
так и пружинно-прикладные.

Комиссией было рассмотрено большое коли-
чество вариантов переделок, как воплощенных в 
железо, так и в чертежах. От желающих предло-
жить самый лучший вариант переделки не бы-
ло отбоя. Кем-то двигало желание помочь Роди-

не получить многозарядную вин-
товку, кто-то хотел заработать на 
удачном решении непростой за-
дачи… Участвовали представите-
ли всех слоев населения. Поступало 
много предложений и от иностран-
цев. Работа Комиссии была очень 
объемной.

Требования по переделкам «Бер-
дан № 2» выдвигались достаточно 
лаконичные: обеспечение правиль-
ного питания патронами из мага-
зина, простота устройства магази-
на, прочность частей магазина при 
его умеренном весе, удобная выдел-
ка новых частей машинным спосо-
бом, простая приделка магазинов к 
винтовке, удобное «однозарядное 
и многозарядное действие ружья», 
объем магазина не менее шести па-
тронов (в качестве желаемого объе-
ма называлось 10 патронов, чтобы 
переделанная винтовка не уступа-
ла «маузеровскому многозарядно-
му ружью»). 

Рассмотрим наиболее значимые 
образцы переделок, представлен-
ных в Комиссию. (Фамилии изо-
бретателей, а также другие исход-
ные данные приводятся в этой ста-
тье в том виде, в котором они фи-
гурируют в документах Комиссии.)

Винтовки с временно-приставным 
магазином
а) Мастера Игнатовича, 1884 г. 

4-патронный магазин, уста-
навливаемый с левой стороны 
ствольной коробки. Подача па-
тронов в окно ствольной короб-
ки при помощи коленчатого ры-
чага, вращающегося на оси и 
сцепляющегося с затвором. Ма-
газин в виде коробки с коленча-
той пружиной. Магазин Игна-
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Винтовка с магазином Малкова 1883 г.

Винтовка с магазином Малкова 1881 г.

Винтовка с боковым магазином корнета Лутковского
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Дальнейших испытаний винтовки Сергеева не 
производилось. 

г) Оружейного мастера 1-й запасной кавалерий-
ской бригады Ильи Вараксина, 1883 г. Мага-
зин представлял собой металлический короб, 
приставлявшийся с левой верхней стороны 
ствольной коробки в наклонном положении, 
в него вкладывалось одновременно девять па-
тронов. Короб держался на ствольной короб-
ке коленчатыми пазами на двух винтах. С по-
мощью особого пружинного приспособления 
магазин легко снимался и надевался на ружье. 
К магазину приспособлен особый желобок, 
регулирующий выход патронов под действи-
ем собственного веса по одному в ствольную 
коробку. При испытаниях выявились серьез-
ные недостатки системы — выскакивание, не-
правильная подача, переворачивание патро-
нов. Дальнейшую работу с этой системой ре-
шено было не проводить.

д) Токаря Иванова, 1885 г. Магазин боковой, 
укрепленный с левой стороны ствольной ко-
робки.

е) Штаб-ротмистра Цимбалюка, 1885 г. Магазин 
боковой.

ж) Генерал-майора Соколова, 1889 г. Магазин 
боковой.

з) Австрийского оружейника, инженера Манли-
хера (магазин боковой, два образца), 1885 г. 
Манлихер обратился к русским военным 
агентам за рубежом и предложил несколь-
ко вариантов приставных магазинов для пе-
ределки «Бердан № 2. Он соглашался приспо-
собить свои магазины для русской винтовки 
при условии предоплаты его работы и сохра-
нения тайны его изобретения. Какие-либо се-
рьезные результаты этой работы не известны.

и) Отставного генерал-майора Соломко, 1887 г. 
пятизарядный боковой магазин состоял из 
плоской, горизонтально расположенной ко-
робки трапецеидальной формы. Магазин кре-
пился к винтовке тремя винтами. Его верхняя 
стенка — крышка, вращалась на вертикаль-
ной оси, снабженной спиральной пружиной. 
На той же оси под верхней стенкой — крыш-
кой вращалась плоская пружина, досылав-
шая патроны из магазина в патронный ход 
ствольной коробки. Между крышкой и дном 
ствольной коробки помещалась пластина, со-
ставлявшая второе дно, задний конец которо-
го был свободен и пружинился. Между этим 
концом и задней стенкой магазина имелся 
промежуток, в котором располагались шляп-
ки патронов своей закраиной. Предполага-
лось носить патроны в трапецеидальных кар-
тонных пачках по пять штук и, отвернув 
крышку магазина, загружать в него патроны 
из этих пачек. Комиссия, исследовав винтов-
ку Соломко, обнаружила существенное осла-
бление ствольной коробки и отсутствие в ней 
вследствие этого «задержки» передней части 
затвора.

к) Войскового старшины Телешова, 1886 г. Ма-
газин боковой на правой части ствольной ко- Винтовка, переделанная для использования магазина системы Ли
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робки на четыре патрона, слож-
ный, действовал неудовлетвори-
тельно.

л) Аббата Кастея, 1885 г. Боковой 
магазин устанавливался сверху, 
с левой части ствольной короб-
ки, система забракована из-за 
сложности конструкции и боль-
шого веса.

м) Австрийского подданного Люге-
ра, 1886 г. Магазин боковой.

н) Капитана сербской службы Ми-
лоновича. Магазин боковой.

о) Американской фирмы «Реминг-
тон» пятизарядный сменный ма-
газин системы Ли (серединный), 
1883-1887 гг. Было несколь-
ко вариантов таких магазинов, 
в то время их именовали «пач-
ками». Компания «Ремингтон» 
представила «пачки» с дном и 
без дна. В их основе была плат-
форма, подающая патроны под 
действием двух улиткообраз-
ных пружин. Эти «пачки» фик-
сировались в магазинном окне 
за счет пружины, имевшей зуб 
и пуговку. Пуговка была распо-
ложена впереди спусковой ско-
бы, а зуб выходил в магазинное 
окно. 

 Давлением пальца на эту пугов-
ку можно было отвести зуб и из-
влечь магазин. Принятые в од-
нозарядной винтовке выбрасы-
ватель с пружиной, спуск, отра-
жатель с пружиной, спусковой 
крючок были заменены други-
ми, причем новый экстрактор 
был помещен с правой стороны 
боевой личинки. Были несколь-
ко изменены ствольная короб-
ка и задняя часть затвора. Впо-
следствии фирма «Ремингтон» 
существенно упростила предла-
гаемую конструкцию, сохранив 
многие части однозарядной вин-
товки, которые раньше предла-
галось изменять. В 1885 г. пове-
ренный компании «Ремингтон» 
Ли Диксон предоставил видо-
измененный образец переделки 
«Бердан № 2» и облегченную ма-
газинную пачку весом в 19 зо-
лотников на шесть патронов. 
Последние переделки «Реминг-
тона» дали очень хорошие ре-
зультаты, но отмечалось, что пе-
ределка по этой схеме очень об-
ременительна. При условии, что 
каждый солдат должен иметь не 
менее пяти «пачек» этого образ-
ца, груз, носимый солдатом, воз-
растал на один фунт, без уче-

та веса патронных сумок. Как 
тогда считалось, для полутора-
миллионной армии потребова-
лось бы организовать производ-
ство 22.5 млн «пачек» (из расче-
та 15 на человека), причем для 
надежного функционирова-
ния каждая «пачка» должна бы-
ла работать с любой винтовкой. 
Комиссия посчитала техниче-
ски невозможным организовать 
массовое производство таких 
«пачек», и это явилось основной 
из причин, из-за которых реше-
но было отказаться от этой кон-
струкции.

п) Американского гражданина Ли, 
магазин серединный, на пять па-
тронов, приспособленный к «на-
шей винтовке» мастером Кваш-
невским; на предварительных 
испытаниях показал себя вполне 
удовлетворительно.

р) Полковника Роговцева;  
5-зарядный серединный смен-
ный магазин системы Ли. Суще-
ственной особенностью винтов-
ки Роговцева, представленной в 
мае 1884 г., было то, что шляп-
ка патрона введенного в патрон-
ник, была утоплена. При испы-

таниях этой винтовки Комисси-
ей получены удовлетворитель-
ные результаты и было решено 
провести войсковые испытания.

с) Витали (серединный магазин).
т) Бертольдо (серединный мага-

зин), заряжание из обоймы на 
четыре патрона, 1883 г. Мага-
зинная коробка закреплена сни-
зу ствольной, в ложе проделано 
соответствующее отверстие. Ко-
робка открыта сверху и снизу, в 
задней стенке прорезь для про-
хода переднего конца спусково-
го колена, подающего патроны в 
ствольную коробку. Сестрорец-
ким оружейным заводом были 
внесены изменения в устройство 
затвора и изменен патронник. 
В связи с плохой экстракцией 
стреляных гильз и недостатков 
в работе спускового колена вин-
товку забраковали.

Винтовки с постоянно-
приставным магазином
а) Полковника Теннера, 1880-

1883 гг. Магазин в виде изогну-
той металлической коробки, 
наглухо прикрепленной к ло-
же, патроны двигаются к вы-

ВЕХИ

Винтовка фирмы «Ремингтон» с магазином системы Ли 

Винтовка с боковым магазином, переделанная в САСШ
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ходу под действием пружины 
гд (см. рис. выше). У открыто-
го конца магазина располагает-
ся откидная крышка в, и задерж-
ка патронов, движение которой 
связано с движением затвора 
так, что при отодвигании затво-
ра патроны по одному падают в 
ствольную коробку. Заряжание 
патронов происходит по одно-
му при откидывании крышки 
в. С помощью специальной пу-
говки на конце пружины мож-
но ее сжать сразу, что облегчает 
наполнение патронами магази-
на. Основным недостатком это-
го магазина, как и всех этого ти-
па, является то, что они сильно 
выступают, затрудняя при этом 
обращение с винтовкой. 

б) Полковника Христича, 1883-
1884 гг. После последовательных 
изменений, сделанных изобрета-
телем, магазин стал удовлетво-
рительно действовать на предва-
рительной пробе в 1000 выстре-
лов. Некоторые части этого ма-
газина оказались непрочными, 
ложа ослаблена глубоким вы-
резом дерева под кожухом ма-
газина, а форма и комбинация 
частей магазинного механиз-
ма не удовлетворяли требовани-
ям удобной выделки их на заво-
де и «удобной приладки» мага-
зинов к винтовкам. Под руко-
водством члена Комиссии пол-
ковника Буняковского и само-
го изобретателя в инструмен-
тальном отделе Петербургско-
го патронного завода было изго-
товлено пять новых усовершен-
ствованных экземпляров мага-
зина, вмещающих на два патро-
на больше изначального (девять 
патронов в кожухе и один под 
подавателем магазина, кроме то-

 Винтов-
ка системы 
Роговцева-
Ли, 1882 г. 
(сверху), под 
ней винтовка 
системы Вель-
тищева, 1892 г.

 Серединный 
магазин 
Теннера
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го патрона, который можно вло-
жить в патронник ствола). Усо-
вершенствованный магазин по-
мещался под ствольной короб-
кой, охватывал все цевье ложи и 
весил 1 фунт 50 золотников. Ма-
газины Христича особых преи-
муществ перед аналогичными 
системами Лутковского, Вельти-
щева и др. не имели. Но Комис-
сия отдала им предпочтение из-
за наибольшего количества вме-
щаемых патронов. 

в) Корнета Лутковского, 1884-
1885 гг. Магазин круглый на во-
семь патронов, помещается под 
ложей и охватывает цевье ложи, 
весом в 1 фунт 57 золотников. 
Магазины, изготовленные кор-
нетом в разное время на Импе-
раторском тульском оружейном 
заводе, оказались непрочными, 
действующими неудовлетвори-
тельно и вмещающими слиш-
ком малое число патронов. Лут-
ковскому было предложено вос-
пользоваться помощью оружей-
ников офицерской стрелковой 
школы и доработать свой мага-
зин. Всего было четыре разно-
видности его магазинов.

 г) Члена Оружейного комите-
та генерал-майора Вельтище-
ва, 1884-1886 гг. 6-патронный 
коробчатый плоский магазин 
размещался с правой стороны 
ствольной коробки, вес магазина 
1 фунт 62 золотника. Вельтище-
вым было создано две разновид-
ности магазинов, но все они тре-
бовали доработки. 

д) Мастера Игнатовича, 1884-
1886 гг. Магазины на разное ко-
личество патронов (8, 9) прикре-
пленный к левой щеке стволь-
ной коробки. Испытывалось три 
различных образца. 
Один из представленных ма-

газинов в 1884 г. был металличе-
ским, трубчатым и двухъярусным 
на девять патронов. Он располагал-
ся вдоль цевья, начинаясь от задне-
го конца ствольной коробки. Па-
троны заряжались по одному через 
отверстие в нижнем ярусе, находя-
щееся в заднем конце цевья. Опо-
рожнение магазина происходило 
сквозь окно, проделанное в левой 
стенке ствольной коробки. Движе-
ние патронов в магазине и переме-

щение их в ствольную коробку бы-
ло связано с движением затвора. 
Магазинный механизм реечный, 
перемещал патроны нижнего яру-
са вперед, а верхнего назад. Перед-
ний патрон нижнего яруса перехо-
дит на верхний с помощью специ-
ального пружинного приспособле-
ния. Подаватель рычажный, враща-
ясь в горизонтальной плоскости, пе-
ремещает патроны из магазина в 
окно ствольной коробки. Разобще-
ние происходит за счет перекрытия 
окна в ствольной коробке особой 
заслонкой. Разобщитель приводит-
ся в действие только при закрытом 
затворе. Механизм подавателя и ра-
зобщителя помещены в отдельной 
коробке, также размещенной с ле-
вой стороны. В стебле затвора с ле-
вой стороны близ боевой личинки 
имеется глубокий вырез, предназна-
ченный для сцепления затвора с ра-
зобщителем и заслонкою. Магазин 
наполняют патронами при закры-
том затворе, вводя патроны один за 
другим в нижний ярус магазина до 
отказа, так вводят пять патронов, за-

ВЕХИ

Система Христича, 1884 г.

Винтов-
ка корнета 

Лутковского 
с «круглым» 
магазином, 

1885 г.
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тем четыре раза передергивают затвор, после че-
го вводят в магазин еще четыре патрона. Далее, 
чуть выдвинув затвор, можно вложить патрон в 
патронник. Таким образом, винтовка будет заря-
жена девятью патронами в магазине и одним — в 
патроннике. При продолжительной стрельбе пер-
вые три пули в магазине получали незначитель-
ный наклеп. В основном из-за излишней сложно-
сти при заряжании Комиссия отказалась от даль-
нейшего рассмотрения этого магазина.

Последующие работы над магазином при-
вели к созданию усовершенствованного 

рый присоединялся к постоянно-
му. При стрельбе из этой систе-
мы наблюдались частые задерж-
ки, которые устранялись встря-
хиванием ружья или поправкой 
патрона пальцем. Комиссия вы-
сказала мнение, что нельзя одо-
брить такой магазин, который 
перестает действовать, когда вин-
товка незначительно наклонена 
вниз или свалена влево. 

 Для своей системы Александр 
разработал особую сумку, в ко-
торой хранились патроны. 
Сложная система наполнения 
этих сумок также вызвала наре-
кания.

ж) Бельгийского консула Челлер-
фента, 1887 г. При испытании 
этого магазина было выявле-
но множество недостатков: пе-
ремещение патронов из мага-
зина происходит при досыла-
нии затвора, из-за этого случа-
ется частое заклинивание патро-
нов; движение затвора передает-
ся механизму магазина посред-
ством чехла, надетого на руко-
ятку затвора; подаватель состо-
ит из тонкой пластины, высту-
пающей из магазина; кожух ма-
газина и планка, приводящая в 
движение зубчатые дуги мага-
зина, тонкие и непрочные, а их 
утолщение приведет к избытку 
веса; магазин представляет со-
бой значительную выпуклость, 
из-за длинной и широкой план-
ки выступающей в сторону при-
клада; держится магазин на ложе 
только за счет трения. Из-за это-
го винтовка Челлерфента была 
отклонена. 

з) Крестьянина Шестакова, 1888 г.
и) Американской фирмы «Реминг-

Винтовка с магазином си-
стемы Игнатовича, 1884 г.

8-зарядного магазина, прикреплен-
ного к левой щеке ствольной ко-
робки. Об этом, более удачном ма-
газине и его испытаниях пойдет 
речь ниже. 
е) Иностранца Александра. Три 

различных образца, 1884-1885 
гг. Магазин на три патрона с ле-
вой стороны ствольной короб-
ки в виде металлического цилин-
дра. Предполагался и приставной 
магазин на четыре патрона, кото-

Винтовки с роторным уско-
рителем и магазином

Один из вариантов винтовки 
с боковым магазином, располо-
женным с правой стороны
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зано, что иные варианты с магази-
ном с правой стороны при испыта-
ниях оказались неудовлетворитель-
ными, но их систему готовы испы-
тать в России. 
м) Оружейного мастера болгарских 

войск Дмитрия Смирнова, 1884 г. Магазин на 
семь патронов в виде усеченной конической 
трубки, прикрепленной к правой стороне 
ствольной коробки с продольным окном для 
подачи патронов в ствольную коробку. Из-
за большого выступающего объема приспо-
собления Оружейный отдел нашел его «не-
уютным», и предложение Сергеева было от-
клонено.

Винтовки с подствольным магазином
а) Винтовка с магазином системы Кропаче-

ка, приспособленным к «Бердан № 2» на Им-
ператорском тульском оружейном заводе, 
1884 г.

б) Две комбинации на основе системы Гра-
Кропачека, 1884 г.

в) Оружейного мастера Стрелковой офицер-
ской школы Квашневского. Изначально не-
удовлетворительный 8-зарядный подстволь-
ный магазин Квашневского после цикла до-
работок в течение семи месяцев был усо-
вершенствован, и уже 9-зарядная винтов-
ка Квашневского удовлетворяла всем постав-
ленным условиям. 1883 г. (Подробнее эта 
примечательная система будет рассмотрена 
ниже.)

г) Штабс-капитана Миткевича-Желток, 1885 г.
д) Портупей-юнкера Владимирова, 1884 г. Ко-

миссия нашла систему Владимирова интерес-
ной, но так как система Квашневского была 
признана наиболее удовлетворительной, рас-
смотрение подобных систем было приоста-
новлено до завершения испытаний винтовки 
Квашневского.

е) Конструкции Спенсер Ли.
ж) Оружейного мастера Харитонова.
з) Конструкции Гра Ветерли, 1885 г.
и) Воронежского помещика Короводина. В ав-

густе 1887 г. Короводин предложил свой ва-
риант подствольного магазина. Патроны 
помещались в канале, высверленном в ло-
же, шомпольная дорожка была заделана 
рейкой. Патроны выдвигались из магазина 
с помощью шомпольной пружины; отсеч-
ка, служащая для разъединения патрона, пе-
реместившегося на подаватель, от осталь-
ных патронов из магазина, состояла из не-
скольких пружин и рычагов, которые сце-
плялись и расцеплялись. Изобретатель счи-
тал, что такая отсечка может смягчить вза-
имные удары патронов в магазине. При 
проверке оказалось, что отсечка не смягча-
ет взаимных ударов патронов и не безопас-
на. Также в этом варианте переделки было 
сильно утончены стенки дерева, спусковой 
механизм изменен. Дальнейшего рассмотре-
ния винтовки не производилось.

тон»; вкладывание патронов в 
6-зарядный магазин произво-
дилось сквозь окно ствольной 
коробки при открытом затво-
ре. Патроны подавались вверх 
платформой, поднимаемой пру-
жиной, состоящей из пластинок, 
соединенных заклепками. С ле-
вой стороны был помещен ра-
зобщитель, при однозарядной 
стрельбе он закрывал часть ма-
газинного окна и образовывал 
дно ствольной коробки и тем са-
мым задерживал патроны в ма-
газине.

к) Рыбинского мещанина Ивана 
Павлова Шадринова. Два типа 
магазинов, до 1882 г. Магазины 
представляют собой жестяную 
коробку подковообразной фор-
мы, охватывающую ложу ружья 
снизу. У глухого конца коробки 
расположена пружина, толкаю-
щая патроны, открытый конец 

коробки снабжен загнутым кон-
цом для воспрепятствования вы-
падению патронов при закры-
том затворе винтовки. Присут-
ствовал отсекатель, блокировав-
ший при необходимости выход 
патронов из магазина. Оружей-
ный отдел отказался финансиро-
вать работы Шадринова, ссыла-
ясь на то, что это изобретение не 
представляет ничего нового.

  л) Иностранца Викстрема и от-
ставного майора шведской ар-
мии Энваля, 1884 г. Магазин 
(с четырьмя или пятью патрона-
ми) крепился с правой стороны 
ствольной коробки, при отодви-
гании затвора один патрон вы-
падал из магазина в окно стволь-
ной коробки. При досылании 
затвора магазин двигался впе-
ред, останавливаясь в конеч-
ном положении около прицель-
ной колодки. Авторам было ска-

ВЕХИ

Винтовка с подствольным 
магазином Квашневского, 1884 г.
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Винтовки с пружинно-
прикладным магазином
а) Винтовка с магазином системы 

Гочкиса, переделанная на Импе-
раторском тульском оружейном 
заводе, 1880 г.

б) Второй вариант магазина Гочки-
са, 1880 г.

в) Австрийского оружейника, ин-
женера Манлихера.

г) Ученика 1-й Киевской гимна-
зии Добровольского. Доброволь-
ский предложил устроить мага-
зин на 26 патронов, используя в 
качестве образца систему Ивенса 
(американская система Эванса), и 
сохранить при этом продольно-
скользящий затвор, а для пово-
рачивания вала магазина приспо-
собить пружину с системой ры-
чагов, действие которых зависе-
ло от передвижения затвора. Из-
за чрезмерного веса винтовки и 

склонности к поломкам высту-
пающего рычажного механизма 
предложение было отклонено.

Винтовки с реечно-прикладным 
магазином
а) Австрийского фабриканта 

Иосифа Шульгофа, 1882-1883 гг. 
10-зарядная винтовка Шульго-
фа забракована из-за очевидной 
непрочности ложи и ряда иных 
конструктивных недостатков. 
Агент Шульгофа увез винтовку 
в Вену с обещанием предоста-
вить улучшенный вариант.

б) Капитана Мосина. 1882-1885 гг. 
Изначально вариант Мосина 
1882 г. с 8-зарядным магазином 
показал неудовлетворительный 
результат и был направлен на 

 Императорский тульский ору-
жейный завод, где Мосин изго-
товил новые экземпляры своей 
системы не только усовершен-

ствованные, но и приспособленные для по-
мещения 12 патронов в магазин. Всего Мосин 
предоставил пять видоизменений своей вин-
товки.

в) Корнета Лутковского, 1883 г. Эта 10-зарядная 
винтовка подлежала переделке из-за опасно-
сти воспламенения патронов экстрактором 
и неподачи последних патронов из магазина 
в коробку винтовки. Исправление этой вин-
товки производилось в инструментальном 
отделе Петербургского патронного завода. 

г) Механика Грубинского (барона Таубе), 
1888 г., 11-зарядный магазин. Передвижение 
патронов по магазину производилось посред-
ством рейки совместно с движением затвора. 
Рейка была помещена в продольном вырезе 
под прикладом и шейкой ложи, особые пру-
жины отжимали рейку, непосредственно под 
нею находился желоб, имевший внутренние 
зубцы, между которыми располагались па-
троны. Комиссия нашла множество недостат-
ков в конструкции, было особо отмечено, что 
затвор не разобщен с магазинным механиз-
мом, и при порче магазина становится невоз-
можной и одиночная стрельба. 

д) Бельгийского оружейника Ларсена. 1884 г., 
два практически идентичных варианта мага-
зинов. 9-патронные магазины располагались 
в прикладе. Магазины изготавливались из 
листового железа и представляли собою пло-
скую коробку с рукавом и состояли из двух 
частей — основания и крышки, соединенных 
между собою шарниром у задней поперечной 
стенки магазина. Когда магазин извлекал-
ся, крышка могла быть открыта, внутренно-
сти магазина осмотрены и прочищены. Пере-
мещение патронов осуществлялось зубчатой 
рейкой, скользящей по нижней стенке мага-
зина. На верхней стенке рукава сделаны вы-
ступы, обращенные вовнутрь и удерживаю-
щие патроны от обратного перемещения при 
движении зубчатой рейки назад. Рейка пере-
мещается назад и вперед при продольных пе-
ремещениях затвора. Дно ствольной коробки 
прорезано насквозь и в это отверстие встав-
лен рукав, по которому подаются патроны. 
Последующий после подачи патрон удержи-
вается специальной магазинной отсечкой. 
Для наполнения магазина патронами следует 
ввести пять патронов в коробку магазина, для 
перемещения их из коробки в рукав следует 
четыре раза «передернуть» затвор, далее в ко-
робку докладывают четыре патрона. В дру-
гом экземпляре магазина Ларсена наполне-
ние осуществлялось сверху, и патроны ло-
жились на рейку под действием собственно-
го веса. Сложность заряжания и конструкции 
послужило основными причинами снятия 
этой системы с дальнейшего рассмотрения.

Винтовки с серединным магазином
а) Австрийца Спитальского. Затвор, аналогич-

ный маузеровскому, выбрасыватель по типу 
Гра.

Винтовки системы Грубинского (сверху), один из вариантов системы Вельтищева (снизу)
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б) Шульгоф-Кеминга двух видов, 1887 г. Вин-
товка с первым типом магазина не имела 
шомпола, не было разобщителя, «дверца ма-
газина была соединена с магазинным валом 
посредством цепочки; платформа передавате-
ля могла пружиниться, и магазин был устро-
ен для 10 патронов». Винтовка с магазином 
второго типа имела шомпол, укороченный на 
1.7 дюйма; с левой стороны уже 8-зарядного 
магазина был помещен разобщитель, дей-
ствующий подобно разобщителю магазин-
ных ружей Ли; платформа представляла со-
бой сплошную непружинящую планку, по-
ворачивание магазинного вала осуществля-
лось не цепочкой, а посредством зубчато-
го приспособления; вес винтовки увеличил-
ся на 1 фунт 7 золотников. Недостатки, от-
меченные при испытаниях: неподача послед-
него патрона; значительная раздутость ниж-
ней части гильзы, возникала опасность отры-
ва шляпки гильзы; образования из-за рабо-
ты затвора большого количества свинцовой 
стружки и кусочков бумаги, соскребенных с 
пуль; пули в магазине при стрельбе в одноза-
рядном режиме получали неосевую наклеп-
ку, оказывающую отрицательное влияние на 
меткость. 
 

Предварительные выводы Комиссии 
перед войсковыми испытаниями
Комиссия провела серьезнейшие исследования 
многозарядных систем, изначально удовлетво-
рительными можно было признать только ре-
зультаты испытаний иностранных систем Гра-
Кропачека и Маузера, причем Маузер показал 
лучший результат, но… эти системы оказались 
непригодными для приспособления к «Бердан 
№ 2». Комиссия старалась не браковать оконча-
тельно варианты переделки, а давать изобрета-
телям возможность устранить выявленные не-
достатки. Причем для некоторых интересных 
предложений изыскивались средства, и дора-
ботка велась отчасти за государственный счет. 
Каждый изобретатель имел право присутство-
вать при испытании своей винтовки, пользо-
ваться советами Комиссии, брать свою винтов-
ку для переделок и вновь предоставлять ее на 
опыты столько раз, сколько было необходимо 
для исследования целесообразности произведен-
ных изменений. Такой порядок работы Комис-
сии максимально содействовал достаточно про-
дуктивной работе изобретателей и дал успеш-
ные результаты. 

Установленный Комиссией порядок предпо-
лагал достаточно быструю проверку предлага-
емого образца многозарядной винтовки. «До-
ставленный экземпляр немедленно, если при-
сутствовал изобретатель, то совместно с ним, ис-
пытывался предварительной стрельбой, неболь-
шим количеством выстрелов, но при различных 
условиях для изучения особенностей образца 
и выявления важных недостатков, без устране-
ния которых дальнейшие испытания не имели 
бы смысла. Неудовлетворительный образец воз-
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Вариант переделки «Бердан № 2» от фирмы «Винчестер» 
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вращался изобретателю, при оче-
редном поступлении уже с исправ-
лениями предварительные испыта-
ния повторялись». 

Если предварительные испы-
тания выдерживались, то прово-
дилось окончательное испытание 
стрельбой (около 3000 выстрелов). 
Оценивалось, не препятствует ли 
магазин удобному и быстрому од-
нозарядному действию из ружья, 
скорость стрельбы с подачей из ма-
газина с прицеливанием и толь-
ко с прикладкою, время наполне-
ния магазина, задержки, связанные 
с устройством магазина (также оце-
нивались задержки, связанные с 
подачей патронов при наклонении 
и «сваливании» винтовки, а также 
от накопившегося или затвердев-
шего сала), действие с патронами 
с тонкой и толстой осалкой на пу-
лях, проверялось, не расплавляется 
ли осалка и просальник в патронах 
в магазине от выстрелов, наклеп 
концов пуль у патронов в магазине, 
возможные поломки и ослабление 
частей магазина. Кроме того, опре-
делялся центр тяжести винтовки с 
патронами в магазине и без, увели-
чение веса винтовки вследствие ее 
передела в многозарядную.

Образцы, прошедшие и это ис-
пытание, подвергались пробам за-
ржавления, запыливания, броса-
ния с двух саженей (4.26 метра) и 
стрельбой патронами с пропилен-
ными гильзами (имитация разрыва 
гильзы в патроннике).

Войсковые испытания
После проведения продолжитель-
ных испытаний Комиссией были 
предложены на испытания в вой-
сках следующие системы: Кваш-
невского (9-зарядный магазин) 
подствольный, Христича (9- и 
10-зарядные магазины, окружав-
шие ствольную коробку), Лутков-
ского (6-зарядный магазин смен-
ный), Роговцева (5-зарядный ма-
газин сменный), «Ремингтон» Ли 
(5-зарядный магазин сменный), 
Вельтищева (6-зарядный магазин 
боковой), Игнатовича (8-зарядный 
магазин на левой щеке ствольной 
коробки). Из этих систем на вой-
сковые испытания не попали толь-
ко винтовки Квашневского (об 
этой замечательной системе будет 
рассказано далее) и винтовки «Ре-
мингтон» Ли, так как финансовые 
требования компании «Реминг-
тон» показались очень завышен-

Варианты мосинских винтовок 
1883-1885 гг. с прикладными 
магазинами имели недостатки, но 
были признаны заслуживающими 
внимания. Комиссия заказала 
пять винтовок образца 1885 г. с 
устраненными недостатками, по 
результатам удовлетворительных 
испытаний этих образцов принято 
решение провести войсковые 
испытания. Для них было заказано 
1000 экземпляров такой винтовки. 
В апреле 1886 г. начата сдача винто-
вок из этой тысячи. Но тут случилось 
непредвиденное: при испытаниях 
участились случаи прежде- 
временных выстрелов. Проис-
ходило воспламенение патрона во 
время его досылания в патронник, 
затвор оставался открытым, пуля 
вылетала через канал ствола, 
гильза оставалась наполовину 
выдвинутой из патронника, шляпка 
гильзы оторвана и едва держа-

лась, на дне ствольной коробки в магазинном 
желобе оставалась помятая и разорванная 
внутренняя чашка гильзы. Причиной оказалась 
плохая экстракция стреляных гильз, гильза 
вставала вертикально, и капсюль следующего 
патрона приходился как раз против ребра 
вставшей вертикально гильзы. Было решено 
все же провести испытания в войсках, преду-
предив о возможности несчастных случаев и 
рекомендовав более энергично действовать 
затвором для лучшего выбрасывания гильз. 
По результатам испытаний усовершенство-
ванной винтовки Мосина, Комиссия пришла 
к выводу, что такой вариант переделки не мог 
применяться к нашим 4.2-линейным винтов-
кам. Но, принимая во внимание некоторые 
положительные качества этой системы, изо-
бретателю было предложено приспособить его 
конструкцию к ружьям уменьшенного калибра.

Варианты мосинских винтовок
1883 1885

Испытания системы Мосина

 Варианты магазинных винтовок Мосина, 1880-е гг.

Магазин реечно-
прикладной на 12 патронов 
к винтовке Мосина, 1885 г.
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ными. Из этих систем окончатель-
ное одобрение в войсках получила 
система Игнатовича.

В течение двух месяцев 24 вин-
товки Игнатовича, сделанные на 
Сестрорецком оружейном заводе, 
испытывались в лейб-гвардейском 
егерском полку. Испытания дали 
очень хорошие результаты: комис-
сия полка по испытаниям пришла 
к следующим выводам:
1. Команды, носка ружья, ружей-

ные и фехтовальные приемы 
могли остаться теми же, что 
были приняты строевыми ча-
стями при ружьях системы Бер-
дана, необходимо только доба-
вить команды и приемы для за-
ряжания и разряжания магази-
на, и для открытия и прекраще-
ния магазинной стрельбы.

2. Сборка, разборка и название ча-
стей магазина и затвора просты, 
а потому легко и твердо были 
усвоены нижними чинами.

3. При занятиях наполнением ма-
газина патронами не обнаруже-
но поломок и неисправного дей-
ствия магазина, при стрельбе же 
были три случая, когда потребо-
валось заменить винтовки.

4. При как магазинной, так и одно-
зарядной стрельбе ружье совер-
шенно безопасно для стрелка.

5. Продолжительная однозаряд-
ная стрельба из этого ружья не 
имеет никакого влияния на ис-
правное действие механизма.

6. После продолжительного фех-
товального боя части винтовки 
«не расстраивались», и магазин 
действовал вполне исправно.

7. Ствол магазинной винтовки 
после 12-го выстрела настоль-
ко накалился, что ружье невоз-
можно охватить рукой, и для 
рукопашного боя оно станови-
лось непригодным.
В своем заключении полковая 

комиссия высказала, что винтов-
ки Игнатовича очень хороши и 
значительно превосходят винтов-
ки Мосина по простоте и прочно-
сти устройства магазина. Негатив-
ные высказывания этой комиссии 
касались лишь устройства патрон-
ных сумок, негодности холостых 
и учебных патронов, то есть со-
вершенно не связанные с устрой-
ством винтовки. Отмечалось, что 
на заряжание магазина тратится 
от 23 до 30 с, то есть от 3 до 3.7 с 

на патрон в зависимости от навыка заряжаю-
щего. Этот результат был не хуже, чем у совре-
менных винтовок немецкого (Маузер) и фран-
цузского (Гра-Кропачек) образцов с подстволь-
ным магазином, где на заряжание одного па-
трона тратилось около 3.5 с. Магазин опорож-
нялся при стрельбе стоя за 26 с, если магазин 
был открыт заранее, то за 21 с, то есть тратит-
ся от 2.6 до 3.2 с на патрон. Стрельба лежа или с 
колена требует на 7 с больше на магазин. Такая 
скорость стрельбы соответствовала лучшим си-
стемам с подствольным магазином. В то время 
считалось, что при опорожнении магазина не 
было смысла наполнять его вновь, а стрельбу 
надо продолжать в однозарядном режиме, та-
ким образом, не будет потерь в темпе стрельбы 
на заряжание магазина. Также полковой комис-
сией были отмечены и иные недостатки, заме-
ченные в работе: иногда косая подача патрона; 
случаи неподачи из магазина «по первому вы-
зову» и заскакивание передавателя между ко-
жухом и ствольной коробкой в одной из испы-
тываемых винтовок, случаи невыбрасывания 
гильз. Серьезный недостаток в виде косой по-
дачи патронов Игнатович предложил сразу же 
устранить путем небольшого изменения фор-
мы передавателя. Избавиться от нагрева ствола 
предлагалось с помощью деревянной стволь-
ной накладки, как это сделал на своих винтов-
ках Лутковский. Все 24 винтовки после войско-
вых испытаний были переданы на Сестрорец-
кий оружейный завод с целью их последующе-
го исследования и устранения всех замечаний.

Комиссия обратила внимание на магазин 
Гакстедта, испытанный на ружьях уменьшенно-
го калибра. Этот магазин показал себя очень хо-
рошо — подача патронов была всегда правиль-
ной и не зависела от более или менее сильных 
отдвиганий затвора, Комиссия посчитала полез-
ным испытать такой магазин и на 4.2-линейной 
винтовке. Были и другие оригинальные предло-
жения, например, в начале 1888 г. бывший лес-
ничий Владимирской губернии, титулярный со-
ветник Рудницкий предложил переделку «Бер-
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Таблица

Дистанция 
в шагах

Средний радиус круга, вмещающий лучшую половину пуль, см

Пули без наклепа Слабый наклеп Сильный наклеп

400 27 28.5 34.25

600 51.3 55.3 58.5

800 69 74.5 99.6

Винтовка с прикладным магазином, образец на базе системы Гочкиса, 1879 г. (Тула, 1882 г., сверху). Винтовка с приставным магазином (Тула, 
1881 г., снизу)
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дан № 2» в автоматическую и просил команди-
ровать его на Императорский тульский оружей-
ный завод. Комиссия запросила у него модель 
переделки для выработки решения, но дальней-
шего развития эта идея не получила. 

Коснемся интереснейшей системы, кото-
рая была очень близка к принятию на вооруже-
ние. Это система Квашневского. Стоила такая 
переделка в опытных партиях 33 рубля, пред-
полагаемая цена массовой переделки — 7-9 ру-
блей (даже эта сумма, по мнению Военного 
министра, была значительной). В подстволь-
ный магазин этой винтовки помещалось де-
вять патронов, еще один можно было поло-
жить в ложку подавателя. Винтовка Квашнев-
ского со штыком и патронами в магазине веси-
ла 5.6 кг, это было на 0.7 кг тяжелее однозаряд-
ной «Бердан № 2» и на 0.1 кг тяжелее многоза-
рядной винтовки Маузера. Подствольный ма-
газин Квашневского имел по сравнению с мага-
зинами Маузера и Гра-Кропачека следующую 
особенность: опускание переднего конца пода-
вателя для принятия патронов из магазинной 
трубки производилось не передвижением за-
твора при его повороте, а действием на спуск 
при отведении его назад при выстреле. С вин-
товками Квашневского были произведены под-
робные опыты для исследования вопроса о воз-
можности воспламенения капсюлей при распо-
ложении патронов в подствольном магазине — 
при ударе пули о капсюль, при сотрясениях ру-
жья от выстрела. Патроны в магазине при этих 
испытаниях были начинены вместо пороха кру-
пой, велась однозарядная стрельба нормальны-
ми патронами. Далее винтовки закреплялись 
в особом станке дулом вверх и подвергались 
сильнейшим сотрясениям. При этих испытани-
ях не произошло ни одного случая воспламе-
нения капсюлей у патронов в магазине, но при 
этом наклеп пуль был весьма сильным. Оце-
нивалось влияние наклепа на кучность стрель-
бы, ее изменение было признано некритичным 
(см. табл.).

После всех проведенных испытаний Ору-
жейный комитет счел необходимым провести 
войсковые испытания системы. В 1885 г. бы-
ло изготовлено 150 пехотных и 60 драгунских 
винтовок по системе Квашневского. Но при 
приемных испытаниях все же произошли слу-
чаи воспламенения патронов в магазине из-
за срабатывания капсюлей при ударе о них пу-
ли, с ранениями стрелков и серьезнейшими по-
вреждениями винтовки. Из-за этого от систе-
мы Квашневского пришлось отказаться. Более 
того, было решено далее не рассматривать лю-
бые системы, в которых происходит касание 
пули с капсюлем.

 
Оружейные курьезы
Поступали и совсем абсурдные предложе-
ния. В 1887 г. капитан запаса Мизеров предло-
жил свой вариант ускорителя. К левой сторо-
не ствольной коробки прикреплялась железная 
рамка с рычагом и пружиной. Рамка носилась 

Пистолет на основе системы «Бердан № 2»

Пистолет на основе системы «Бердан № 1»
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отдельно и пристегивалась толь-
ко при магазинной стрельбе, в нее 
вставлялась специальная картон-
ная пачка на 8-10 патронов. Для 
подачи патрона надо было нажи-
мать конец рычага. Комиссия от-
клонила этот ускоритель как дей-
ствующий не автоматически. В 
1884 г. бессрочноотпускной унтер-
офицер Лоськов, служивший на 
Златоустовской оружейной фа-
брике, разработал приспособление 
к казачьей 4.2-линейной винтовке, 
действие которого было построе-
но по очень сложному принципу. 
Для стрельбы винтовка бралась 
наизготовку, правой рукой бра-
лась сумка с патронами, мизинцем 
левой руки нажималась запонка 
сумочного хвоста, сумка вставля-
лась в щель специального двига-
теля, из нее доставалась проволоч-
ная вилка. Затем вкладывался па-
трон в коробку отдельно от сумки 
и досылался. После выстрела па-
троны должны были поступать из 
сумки самостоятельно. Оружей-
ный отдел даже не стал рассматри-
вать это очень сложное и ненадеж-
ное устройство. У Лоськова пред-
полагался еще один вариант пере-
делки: магазинный механизм со-
стоял из плоской воронки с патро-
нами, движущейся с правой сторо-
ны затвора и соединенной с ним. 
При отодвинутом затворе ворон-
ка находилась против окна стволь-
ной коробки, и нижний патрон из 
коробки выкатывался в это окно. 
Воронка двигалась на ведущем 
стержне при помощи спираль-
ной пружины, насаженной на него 
и отталкивающей воронку назад. 
Механизм был укреплен с пра-
вой стороны ложи. И этот вариант 
Лоськова был признан негодным. 

Затянувшиеся опыты по изыска-
нию наилучшего варианта переде-
ла 4.2-линейных винтовок не увен-
чались успехом. В России было на-
чато производство нового бездым-
ного пороха. Именно этот факт и 
дал возможность зародиться оте-
чественным малокалиберным си-
стемам. Появление новой трехли-
нейной винтовки сделало нецеле-
сообразным дальнейшие работы по 
устройству магазина для устарев-
ших «берданок». Но предложения 
продолжали поступать. К приме-
ру, в самом начале XX в. знамени-
тый «полковник норвежской служ-
бы» Краг хотел заинтересовать сво-
им магазином, изобретенным им 

для русской 4.2-линейной винтов-
ки, ему вежливо сообщили, что 
свои опыты он может продолжать, 
но необходимости в таких винтов-
ках для России уже нет.

Пистолеты Бердана
Обычно, когда говорим о систе-
ме Бердана, перед глазами вста-
ют знаменитые винтовки, но из-
вестны и пистолеты этого авто-
ра. Бердан как предприимчивый 
делец стремился получить мак-
симальную отдачу от любой кон-
струкции. Он предложил два ва-
рианта пистолета: по схемам 
«Бердан № 1» и « Бердан № 2». 
Предлагались эти пистолеты и 
правительству России. Серьезно 
они не рассматривались, неудоб-
ное именно для пистолета заря-
жание на том историческом этапе 
не могло конкурировать с револь-
верами. Но факт такого предло-
жения имел место. 

Первые русские «пулеметы»
Говоря о системе Бердана, нель-
зя не вспомнить русские картеч-
ницы —  многоствольные устрой-
ства с вращающимся вручную 
блоком стволов. Подача патронов, 
взвод затворов на каждом ство-
ле, производство выстрела, вы-
брасывание гильз связаны с по-
ворачиванием специальной руко-
яти. С описываемыми винтовка-
ми их роднит не только патрон, 
но и имя одного из разработчиков. 
В конце 1860-х доработкой картеч-
ниц системы Гатлинга занимался 

 Cвидетельство от ком-
пании Гатлинга на право 
производить картечницы 
в России для собственно-
го использования, 6 ноя-
бря 1869 г. 

Картечница Гатлинга-
Горлова, на нижнем фото 
на воронке установлена 
секция магазина 

 Ричард-Джордан Гатлинг 
(1818–1903) 
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А. П. Горлов, и русские картечни-
цы известны под названием систе-
мы Гатлинга-Горлова. Первые 10-
ствольные картечницы произво-
дились в США, в Россию их было 
поставлено несколько партий, не-
значительно отличающихся в де-
талях. Американские картечницы 
стоили примерно $1500. 

В России же картечницы про-
изводились на заводе Нобеля в 
Санкт-Петербурге, прицелы к 
ним изготавливались на Санкт-
Петербургском арсенале, там же и 
на Брянском арсенале под картеч-
ницы переделывались лафеты от 
легких полевых орудий. Новые ла-
феты делали на частных фабриках 
Нобеля и Голубева. Для питания 
картечниц приспосабливали специ-
альные «жестянки», «патронницы», 
барабаны с «жестянками», магази-
ны. Талантливый инженер заво-
да Нобеля В. С. Барановский, очень 
плотно работавший с картечница-
ми, предложил свой вариант облег-

ченной 6-ствольной картечницы, 
которые затем выпускались на за-
воде Нобеля. Картечница Баранов-
ского при том же используемом па-
троне весила 50 кг против 164 кг у 
Гатлинга-Горлова, была более ком-
пактна, имела 90 составных частей, 
давала шесть выстрелов на один по-
ворот рукояти, требовала трех че-
ловек прислуги и двух лошадей; у 
Гатлинга-Горлова — 160 составных 
частей, три выстрела на один пово-
рот, семь человек прислуги и четы-
ре лошади. Большим организаци-
онным недостатком было то, что 
картечницы состояли в артиллерии, 
а не в пехоте. Если бы пехота бы-
ла снабжена легкими и маневрен-
ными картечницами Барановского, 
может быть, и сложилась их судьба 
иначе. В 1871 г. при каждой артил-
лерийской бригаде было сформи-
ровано по одной батарее из восьми 
картечниц. Артиллеристы не очень 
любили эти сложные и капризные 
устройства; более привычная кар-
течь, шрапнель, применялась для 
тех же задач.

ВЕХИ

 Чертеж картечницы Гатлинга-Горлова 4-й поставки

 Фрагменты картечницы Гатлинга-Горлова, выпущенной на 
заводе Нобеля в 1871 г.

Чертеж магазина (патронной жестянки) 
к картечнице Гатлинга-Горлова 4-й поставки
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Изначально в мире картеч-
ницы пользовались бешеным 
успехом, но вскоре наступило 
отрезвление, и повсеместно 
была признана их низкая эф-
фективность, не соответству-
ющая их высокой стоимости 
и сложности эксплуатации. 
Русской армией картечницы 
использовались в Хивинской 
экспедиции 1873 г., русско-
турецкой войне 1877-1878 гг., 
где показали свою низкую 
эффективность. Единствен-
ным случаем эффективного 
применения картечниц мож-
но считать Ахал-Текинскую экспедицию 1880 г. 
под командованием знаменитого М. Д. Скобеле-
ва, который разметил картечницы вместе с пе-
хотой, то есть, по сути они выполняли роль тя-
желых пулеметов. Но уже в 1876 г. картечницы 
были переданы в своей основе на вооружение 
крепостей, только в Киеве на случай войны их 
хранилось 35 штук. Опыт Скобелева не был ис-
пользован, картечницы так и остались в крепо-
стях, где и хранились до Первой мировой вой-
ны… Но бердановскому патрону все же удалось 
побывать и в настоящих пулеметах. 

В 1883 г. американский инженер Хайрем 
Стивенс Максим разработал свою известней-
шую конструкцию пулемета. В 1887-м пуле-
мет Максима испытывается в России. 8 марта 
1888 г. из него собственноручно стреляет рос-
сийский Император Александр III. Наши воен-
ные были поражены скорострельностью ору-
жия — около 600 выстрелов в минуту. По 
окончании испытаний фирма «Максим, Вик-
керс и сыновья» получила срочный заказ на из-
готовление 12 пулеметов под патрон Бердана. 
Их испытания прошли успешно, и с 1895 г. пу-
лемет стал поступать на вооружение. Но к то-
му времени уже произошла замена основной 
стрелковой системы, и калибр пулемета при-
шлось менять на 3-линейный.

На этом можно закончить историческое по-
вествование о знаменитых отечественных 4.2-
линейных системах. Сколько бы ни прошло вре-
мени, а они и их создатели останутся в памяти 
последующих поколений. Какая бы ни была ин-
трига вокруг них, но факт остается фактом: 
отечественная армия получила отличное ору-
жие, и в истории его эксплуатации нет прои-
грышных эпизодов.   

ВЕХИ

-
м
о 

кспедицию 1880 г  Барановский 
Владимир 
Степанович 
(1846-1879)

 Картечница 
Барановского 
с установлен-
ным магази-
ном. Запасные 
магазины по-
мещаются в 
ящиках, уста-
новленных на 
лафете

 Фрагменты 
картечницы Ба-
рановского, 
выпущенной на 
заводе Нобеля 
в 1873 г.
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